M4 BOHLER
ISsODISC

MELEG MUNKA SZERSZAMACELOK

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* | | Szabadon alakité kovdcsolt aru

* ) Presented data refer exclusivly to long products. Please observe the detailed explanations at the end of the data sheet (pdf).

Termékleirds

Erds igénybevétell melegalakitd szerszamok, féleg kdnnydfém Stvdzetek megmunkdldsdhoz. Csésajtold és extruderszerszdmok
(nehézfémek), mint példdul sajtoldtiiskék, sajtoldmatricak és tombfelfogdk. Kilondsen alkalmas belsé hivelynek acélcsé sajtoldtliskékhez.
Melegfolyatd szerszdmok, szerszamok Ureges testek gydrtdsdhoz, csavar-, anya-, szegecs- és csapszeggydrtd szerszdmok. Magas
[6vésszdmU nyomdsos dntdszerszadmok (konnylfémek), alakos sajtoldsillyesztékek és slllyesztékbetétek (acélok, nehéz- és konnyifémek),
melegvdagd kések, mlanyagalakitéd formdk.

Olvadasi atvonal

| Airmelted |

Tulajdonsagok

Szivdssdag és képlékenység : j6
Kopdsdlldsag : magas
Megmunkdlhatdsdg : nagyon magas
Melegkeménység : magas
Polirozhatésag : jo
Hévezetd-képesség : jo
Mikrotisztasdag : j&

vV V V V V VvV

Haszndl

> Extruddlas > (Meleg / félig meleg) kovdcsolds > Altaldnos gépipari alkatrészek
> Zuhano- / kisnyomdsu 6ntés > Nagynyomdsu ontés > Présedzés / melegalakitds
> Progressziv kovdcsolds (Hatebur) > Gépészet / gépgydrtds Altaldnos

Mdszaki jellemzék

Anyagmegjel6lés Szabvdnyok
1.2367 | SEL 4957 | ENISO
X38CrMoV5-3 | EN

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo v
0,38 0,40 0,40 5,00 2,80 0,55
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ISO0DISC’

Forré szilardsag

Forré szivéssag

Forré kopdsdallésag
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BOHLER W320
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BOHLER W400
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Szdllitasi feltétel

Annealed

Keménység (HB)

‘ max. 229

Hardened and Tempered

Keménység (HRC)

‘ 30 amig 44

Hékezelés

Annealing

H&mérséklet 750 amig 800 °C

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stress relieving

H&mérséklet 600 amig 670 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Hardening and Tempering

H&mérséklet 1080 °C

1030 amig

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Qil, salt bath (500
- 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working

hardness (see tempering chart).
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SZERSZAMACELOK - DISC®
Heat treatment sequence
- Hiirten / Hardening
B 2. Vorwarmstufe
- 2™ preheat stage \
Luftabkiihiung 2. Anlassen 3. Ant
- . onvamstte Al cooling 2 reahirta 2um Entspannen
. F 1% preheat stage \ \ wmkmgz; drg:ss 3" tempering
E \‘Wam\ba " 1. Aniassen for stress relief
g Salt bath 1* tempering
ir
s
T e Ofenabkihlung
é Cooling in furnace
S [T [ spannungs-
l= [ armgliihen
Stress relief
Zeit/ Time Reinigen Harteprifen Harterteprifen

Cleaning Hardness test Hardness test

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 1922°F (1050°C)
Holding time: 15 minutes

689 - 187 Vickers hardness

1...80 phase percentages

0.34...24.8 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 1472 - 932°F (800-500°C) in s x 102
41...32,9°F/min (5...0.5 K/min) cooling rate in °F/min
(K/min) in the 1472 - 932°F (800-500°C) range
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SZERSZAMACELOK DISC®
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A A... Austenite
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Kihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds

Tempering chart

Harte in HRC / Hardness, HRC
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Anlasstemperatur / Tempering temperature
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Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm
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szﬁgégiykgéng BOHLER W303
SsOpDIscC’
Hot strength chart
N/mm? 9% heat treated 1600 N/mm?
wwor————m————— 1  ------ heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?
1600 fpummmn- 1 2...0.2% proof stress N/mm?
3... Reduction of area %
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20 300 400 500 600 700°C
68 572 752 932 1112 1292°F
Priiftemperatur / Tested
Fizikai tulajdonsdagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,85
Hévezetd képesség (W/(m.K))
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,5
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 215
Hétagulds
H8mérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,9 13 13,2

Long Products: For additional specifications and technical requirements, please contact our regional voestalpine BOHLER sales

companies.

Open Die Forgings: Product Variant may differ in terms of melting process, technical data, delivery, and surface condition as well as
available product dimensions. Please contact the business unit Open Die Forgings of voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG.

The data contained in this brochure is merely for general information and therefore shall not be binding on the company. We may be
bound only through a contract explicitly stipulating such data as binding. Measurement data are laboratory values and can deviate from
practical analyses. The manufacture of our products does not involve the use of substances detrimental to health or to the ozone layer.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
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