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MELEG MUNKA SZERSZAMACELOK

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* | | Lemezek | | Szabadon alakitd kovdcsolt dru

* ) Presented data refer exclusivly to long products. Please observe the detailed explanations at the end of the data sheet (pdf).

Termékleirds

Altaldnosan alkalmazhatd melegalakitd szerszdmacél. Erés igénybevételli melegalakitd szerszamok, féleg kdnny(ifém dtvozetek
megmunkdldsahoz. Extruderszerszdmok (konny(fémek): sajtoldtiskék, sajtoldmatricdk és tombfelfogdk. Melegfolyatd szerszdmok,
szerszamok Ureges testek gydrtdsdhoz, csavar-, anya-, szegecs- és csapszeggydrtd szerszdmok. Nyomdsos dntdszerszédmok
(kdnnytfémek, cink), kovdcsszerszamok (acélok, nehéz- és konnydfémek), alakos sajtold sullyesztékek, sillyesztékbetétek, melegvdagd
kések, foglaldgydrlk, keményfém betétes forgdcsoldszerszdmok alapteste. Mlanyag-alakitds: fokozott igénybevétell, erés abraziv
kopdsnak kitett, nagy nyomoszildrdsdgl mlanyag-alakitd formdk, valamint hengerek és csigdk mlanyag-feldolgozdshoz. Alkalmazhatd:
duroplasztokhoz, termoplasztokhoz és erésitett formamasszdkhoz, valamint tébbnemi alapanyagokhoz. Magasfényl polirozdshoz az
ISOBLOC kivitel ajanlott. Ez atlatszd termékek formdihoz elénydsebben alkalmazhatd, mint a Bohler W302 ISOBLOC (1.2344 ESU/ESR),
mivel karbidkivdldsi hajlama csekélyebb.

Olvaddsi atvonal

| Airmelted |

Tulajdonsagok

Szivdssag és képlékenység : jo
Kopdsdlldsag : jo
Megmunkdlhatdsdg : nagyon magas
Melegkeménység : jo

Polirozhatésag : jo
Hé&vezetd-képesség : jo

VvV VvV V V V VYV

Mikrotisztasdg : jo

Haszndal

Extruddlas > (Meleg / félig meleg) kovdcsolds
Nagynyomdsu dntés > Froccsontés

Progressziv kovdcsolds (Hatebur) > Gépészet / gépgydrtds Altaldnos
Kovdcsoldsi alkalmazdsok > Altaldnos gépipari alkatrészek

Zuhano- / kisnyomdsu ontés
Présedzés / melegalakitds

Felerdsité elemek, csavarok és anydk
Gépkések (gydrtdk részére)

vV VvV vV VvV Vv

Szerszamtartdk (mard, furd, esztergdld és

Hengerek > Lemezvdgd- / gépkések tokmdnyok)

vV OV V VvV YV

Melegcsatornds froccsontd
szerszdm
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Mlszaki jellemzék
Anyagmegjeldlés Szabvdnyok

1.2343 | SEL 4957 | ENISO

X37CrMoV5-1 | EN G4404 | JIS
T20811 | UNS
H11 | AISI
SKD6 | JIS

Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo v
0,38 1,10 0,40 5,00 1,20 0,40

Anyagi tulajdonsdagok

Forré szilardsdg

Forré szivéssdg

Forré kopdsallésag
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BOHLER W400
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BOHLER W403

A\AMIES
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Szdllitasi feltétel

Annealed

Keménység (HB)

‘ max. 229

Hardened and Tempered

Keménység (HRC)

‘ 40 amig 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Hardened and Tempered

Keménység (HRC)

| 30 amig 44
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Hékezelés

Annealing

750 amig 800 °C Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

Hémérseklet approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stress relieving

P . o For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
Homérséklet 600 amig 670 °C tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Hardening and Tempering

1000 ami Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: QOil, salt bath (500
1030 °C 9 - 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working
hardness (see tempering chart).

H&mérséklet

Heat treatment sequence

Hérten / Hardening

2. Vorwarmstufe

2™ preheat stage \

Luftabkiihlung 2. Anlassen

Air cooling auf Arbeitsharte

\ tempering

I\ working hardness

| Varmbad 1, Anlassen
1% tempering

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering
for stress relief

1. Vorwarmstufe
1% preheat stage

LSalt batn

Ofenabkihlung
Cooling in fumace

Temperatur in °C / Temperature, ‘C

Spannungs-
armgliihen

Zeit/ Time Reinigen Harteprifen Harterteprifen
Cleaning Hardness test Hardness test

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
Abkihlungsparameter A / Cooling parameter & .
104 102 102 10 100 10! 102 108 A... Austenite
1 RA 00]. 68 B... Bainite
%0 soo 65 F... Ferrite
“ Tt | et 60 K... Carbide
S w0 HV10 3 = M... Martensite
g '\ “00l40 P... Perlite
< N 20 RA... Retained austenite
o e 200f 20
a2 o 1... Edge or face
£ % m B 1 2...Core
x40 elo
c 2|z
S & PFF+K z|E
o
3
D 20
[0
10 J
0
P4l o° g
EPd c
1 ) 1 o E
o 5 7” @€
07 [ o i3
7 FrLuft/Air -
v g 5.8
/4 [ala)
.l o
1072 107 100 10! 102 108 104 108
Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472-932°F) in seconds
Tempering chart
55 — Tempering:

50 \

45 \
® \

35 \
\

20 300 400 500 600 700°C
68 572 752 932 1112 1292°F

Harte in HRC / Hardness HRC

30

Anlasstemperatur / Tempering temperature
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Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening (time in furnace 1 hour for each
0,787 inch (20 mm) of workpiece thickness but at
least 2 hours / cooling in air).

It is recommended to temper at least twice.

A third tempering cycle for the purpose of stress
relieving may be advantageous.

st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
secondary hardness.

2nd tempering to desired working hardness.

The tempering chart shows average tempered
hardness values.

3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
(30 to 50°C) below highest tempering temperature.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 50 mm
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Hot strength chart
N/mm?2 % heat treated 1600 N/mm?
1 80 ) [ te——r————————— === =ee heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?
1600 fumm 1 2... 0.2% proof stress N/mm?

3... Reduction of area %

1400 fuum 2 1\
1200 fu m{ 2 .

1 —
1000 = =2 "‘\\ \

-~
~
800 2r—— 3’"‘& - 80
~— N
T
600 e 60
jnad 3 - N
3 3
400 ~ 40
N\
200 20
V] L]
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Priftemperatur / Tested
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Strdség (kg/dm?) 7.8
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 24.9
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,52
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 215
Hétaguldas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulds (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,9 13 13,2

Long Products: For additional specifications and technical requirements, please contact our regional voestalpine BOHLER sales
companies.

Open Die Forgings: Product Variant may differ in terms of melting process, technical data, delivery, and surface condition as well as
available product dimensions. Please contact the business unit Open Die Forgings of voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG.

Sheet & Plates: Product Variant may differ in terms of melting process, technical data, delivery, and surface condition as well as available
product dimensions. Please contact voestalpine BOHLER Bleche GmbH & Co KG.

The data contained in this brochure is merely for general information and therefore shall not be binding on the company. We may be
bound only through a contract explicitly stipulating such data as binding. Measurement data are laboratory values and can deviate from
practical analyses. The manufacture of our products does not involve the use of substances detrimental to health or to the ozone layer.
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