M4 BOHLER

HIDEG MUNKA ACELOK

Available Product Shapes

| Flat Bar | | Ground Flat | | Hosszukds termékek | | Szabadon alakité kovdcsolt aru
| Lemezek | | Round Bar | | Round Ground Bar |
Termékleirds

Vagoé- és kivagoszerszdmok (vagolapok és bélyegek): Iasd 38. oldal. Ollé- és korkések kb. 4 mm lemezvastagsdgig. Hajlitd-,

huzo-, mélyhuzd és hidegfolyatd szerszamok, menethengerld szerszdmok, kerdmia- és gydgyszeripari présszerszamok,

hidegalakitd hengerek, mér&eszkdzok, papir- és mdanyagipari vagdszerszamok, famegmunkdld szerszadmok, vagodszerszamok egyéb
nemfémes anyagokhoz (bdr, gumi, textilia). Kisméretl és kiléndsen jo abraziv kopdsdalldsdgu mlanyagalakitd formdk és betétek, erésitett
formamasszdkhoz, tébbnemd alapanyagokhoz.

Tulajdonsagok

Erésen 6tvozott, 12%-o0s kromtartalmu, ledeburitos szdvetszerkezetl, csekély hékezelési méretvdltozdsu hidegalakitd szerszamacél.
Levegdn torténd edzésre kilondsen alkalmas. Nagyon jé abraziv kopdsdlldsag, magas nyomdszildrdsdg, jé szivdssdag.
Keménykrémozhatd, edzett dllapotban polirozhatd. Specidlis hdkezelés (magas hémérsékletl edzés + magas hémérsékletl
megeresztések) utdn nitriddlhatd, bevonatolhato (CVD, PVD) és jél szikraforgdcsolhato.

Applications
> Gépkések (gydrtdk részére) > Hengerlés > Cold Forming
> Coining > Finomkivagds / kivagds / alakozds > Porsajtolds
> CNS%%T;?, T;JE%@%% (6ntvények, lemezek, > Csavarok és perselyek > Alkatrészek Ujrafeldolgozd ipar részére
> Alkatrészek fold alatti berendezések . .
(furdk, tengelyek, stb.) részére > Hengerek > Kopd alkatrészek
> Altaldnos gépipari alkatrészek > Thread rolling
Material designation Standards
1.2379 | SEL 4957 | ENISO
~T30402 | UNS
X153CrMoV12 | EN
D2 | AlSI

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo v
1,55 0,30 0,30 11,30 0,75 0,75
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M BOHLER

Material characteristics

HIDEG MUNKA ACELOK

BOHLER K110

Compressive Dimensional Toughness Wear resistance Wear resistance
strength stability during heat abrasive adhesive
treatment
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Delivery condition

Annealed

Hardness max. 250 HB

Heat treatment

Annealing

Temperature (°C) 800 to 850 Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20°C/hr down to approx. 600°C, further

cooling in air.
Stress relieving
Temperature (°C) 650 to 700 Slow cooling in furnace. Intended to relieve stresses set up by extensive machining, or in

complex shapes. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hardening and Tempering

Temperature (°C)

1030 to 1070

Complex shapes / air, simple shapes / air blast, oil, salt bath from (220 to 250°C or 500 to
550°C) or gas. Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. After
hardening, tempering to the desired working hardness, see tempering chart.
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Tempering chart
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B4 BOHLER

HIDEG MUNKA ACELOK

Quantitative phase diagram

BOHLER K110
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Isothermal TTT curves

Kihizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
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Lk... Ledeburite carbide
RA... Residual austenite
A... Austenite
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------ Oil cooling
-« - Air cooling

1... Edge or face
2...Core

1200

1100]

1000

900

700

400

Temperatur °C / Temperature °C

300

200

M\
|
J oy

P~ 25%

Ms
M

10+ 00

Sekunden / Seconds

Zeit / Time

02 03 04 05

T

12 4 8 153060

Minuten /Minutes T 2 4 8 1624
Stunden/Hours1 2 8 10

Tage / Days

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
www.voestalpine.com/bohler-edelstahl

Austenitising temperature: 1020°C / 1868°F
Holding time: 30 minutes

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


http://voestalpine.elements.live/www.voestalpine.com/bohler-edelstahl

B4 BOHLER

HIDEG MUNKA ACELOK

BOHLER K110

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration
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Heat treatment sequence
1200
Hérten / hardening
1100 P,
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£ 900 2" preheat stage Luft
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Reinigen / Cleaning

Zeit/ Time Harteprifen / Hardness test
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Physical Properties

Temperature (°C) 20

Density (kg/dm?) 7,67
Thermal conductivity (W/(m.K)) 23,9
Specific heat (J/(kg.K)) 470
Spec. electrical resistance (Ohm.mm?/m) 0,65
Modulus of elasticity (10°N/mm?) 200

Thermal Expansions

Temperature (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Thermal expansion (1076 m/(m.K)) 11 11,4 11,9 12,2 12,7 12,8 12,1

For more information see www.voestalpine.com/bohler-edelstahl

The data contained in this brochure is merely for general information and therefore shall not be binding on the company. We may be
bound only through a contract explicitly stipulating such data as binding. Measurement data are laboratory values and can deviate from
practical analyses. The manufacture of our products does not involve the use of substances detrimental to health or to the ozone layer.
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