IAB@HLER BOHLER W722 AMPO

ADDITIVE MANUFACTURING
POWDER

W722 AMPO / FE-BASED ALLOYS

Alkalmazasi szegmensek

| Additv gyartas |

Elérhet6 termékvaltozatok

15-45 um || 45 -90 pym

Termékleiras

A kivalasos keményedés( nikkel-martenzites (maraging) acél, amely kivalo szilardsag és szivossag kombinaciojat kinalja. Ez az anyag
nagyon kdnnyen nyomtathaté anélkil, hogy a nyomtatasi platformot vagy a kamrat el6 kellene melegiteni.

Az elérhetd 55 HRC keménység univerzalis megoldassa teszi ezt az acélt olyan szerszamacél alkalmazasokhoz, ahol konform hités
szilkséges — példaul nyomasos ontéses alkalmazasokhoz.

Olvadasi utvonal

| VIGA

Hasznal

> 3D nyomtatés - kdzvetlen fémlevalasztas > 3D nyomtatas - szelektiv |ézerolvasztas > Motorsport

> Epitémérndki és gépészmérnoki tevékenység > Kovacsolasi alkalmazasok > Nagynyomasu ontés
> Froccsontés > Gépészet / gépgyartas > Egyéb alkatrészek

> Por additiv gyartashoz

M(iszaki jellemz8k

Anyagmegjelolés
1.2709 (Marage 300) | Market grade
1.2709 | SEL
X3NiCoMoTil8-9-5 | EN

Vegyi 0sszetétel

C Si Mn P S Mo Ni Co Ti
<0,03 <0,10 <0,15 <0,01 <0,01 4.9 18 9.3 11
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IA BOHLER ADD'T'VEP“&DISESCTURING BOHLER W722 AMPO

W722 AMPO / FE-BASED ALLOYS
A por tulajdonsagai

Részecskeméret-eloszlas *

Tipikus értékek D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanikai tulajdonsagok

Megfelelé hékezeléssel

Szakitészilardsag (Rm) (MPa) 1,960 amig 2,100
Folyashatar (RP,,,) (MPa) 1,880 amig 2,020
Nyulas (%) 4 amig 8
Keménység (HRc) 51 amig 55
Szivéssag (ISO-V) (J) 16 amig 20

Hbékezelés

Oldatos lagyitas

H6émérséklet ‘ min. 820 °C | Soaking time: 1h / air, gas
Csapadékkeményedés
Hémérséklet | min. 490 °C | Holding time: 6h / air

Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
muszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
vallalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezé érvényliek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a veliink kotétt szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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