B4 BOHLER

MELEGALAKITO

SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

BOHLER W403 VMR

Meleg munka |

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek

Termékleiras

Er6s igénybevételli melegalakitdé szerszamok, féleg konny(ifém 6tvozetek megmunkalasahoz. Cs6sajtol6 és extruderszerszamok:
sajtolotiiskék, sajtolomatricak és tombfelfogok. Melegfolyatd szerszamok, szerszamok ureges testek gyartdsahoz, csavar-, anya-, szegecs-
és csapszeggyarto szerszamok. Nyomasos ontészerszamok, alakos sajtolo siillyesztékek és sillyesztékbetétek, melegvago kések,
miianyag-alakité forméak. J6 atedzhetésége miatt kiilbnésen nagyobb szerszamokhoz alkalmas.

Olvadasi utvonal

| Airmelted + VAR |

Tulajdonséagok

Kopésallésag : magas
Megmunkalhatésag : j6

vV V V V V VvV

Hasznal

Szivéssag és képlékenység : magas

Melegkeménység : magas

Polirozhatésag : nagyon magas
Hbévezet6-képesség : nagyon magas
Mikrotisztasag : nagyon magas

> Nagynyomasu ontés

> Gravitaciés- / kisnyomasu ontés
> Gyorskovacsolas (Hatebur)
> Uvegszallal er6sitett mianyagok

Miszaki jellemzék

> Meleg / félmeleg kovacsolas

> Froccsontés
> Extrudalas

> Altalanos gépipari alkatrészek
> Présedzés
> Gépészet / gépgyartas

Anyagmegjelolés

Szabvanyok

~1.2367

SEL

#207

NADCA

~X38CrMoV5-3

EN

C1885

NADCA
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MELEGALAKITO BOHLER W403 VMR
SZERSZAMACELOK
Vegyi Osszetétel
C Si Mn Cr Mo \Y/
0,38 0,20 0,25 5,00 2,80 0,65

Anyagi tulajdonsagok

Forr6 szilardsag Forr6 szivéssag Forr6 kopéasallésag
SOHLER W403 * % 4 K * % H K * Kk K
BOHLER W300
ISOBLOC * * %k K Kk * K
BOHLER W300
ISODISC * K * Kk * K
BOHLER W302
ISOBLOC * kX * & % * %k *
BOHLER W302
1SODISC * % K * % * * % K
BOHLER W303
1SODISC * % kK * % * %k %k
BOHLER W350
ISOBLOC * %k * K Kk Kk * Kk
BOHLER W360
ISOBLOC % %k % Kk % * & % * ok %k X
BOHLER W400
VMR * * * %k K Kk K * K
Szallitasi feltétel
Lagyitott
Keménység (HB) max. 205
Hbékezelés
Lagyitas
HEmérséklet 750 amig 800 °C Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stresszoldo

H6émérséklet

600 amig 670 °C

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Edzés és edzés

H6émérséklet

1 020 amig 1 030
°C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening of
the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature; Quenching: oil, salt
bath (500 - 550°C [930 to 1020 °F}), air, inert gas in vacuum; After hardening, required
tempering treatment to achieve desired working hardness (see tempering chart).
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Heat treatment sequence
2" preheat stage \ Aivcooing
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\ 1" Tempering 2" tempering 3" tempering
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Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
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Cooling time in sec. from 800°C to 500°C (1470-930°F)
Tempering chart
662 °F 762 °F 862 °F 962 °F 1062 °F 1162 °F .
56 Tempering:
Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
> hours / cooling in air).
@) . .
< It is recommended to temper at least twice.
50
¢ A third tempering cycle for the purpose of stress
T 6 relieving may be advantageous.
(o)
I . .
~ 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
% 46 secondary hardness.
T
2nd tempering to desired working hardness.
44 The tempering chart shows average tempered
hardness values.
42
[— 030°C/ 1666 F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
0 (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350°C 450°C 550°C 650°C Recommended tempering temperature range is

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1030°C (1886°F)
Specimen size: square 20 mm
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Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
S(riség (kg/dm3) 79
Hoévezet6 képesség (W/(m.K)) 29,8
Fajlagos h6kapacitas (kJ/kg K) 0,47
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) -
Rugalmasséagi modulus (103N/mm2) 211
Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600
Hé6tagulas (1076 m/(m.K)) 10,6 10,8 12 12,9 14,1 14,3

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kotelez6
mUszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezé érvénydek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelezéek, ha a veliink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StralRe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

W403 VMR HU_HU - 05.2025


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

