IAB(")H LER BOHLER W360 ISOBLOC

MELEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Meleg munka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* | | Lemezek | | Szabadon alakitd kovdcsolt dru

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Mindenhol alkalmazhatd, ahol szikséges a nagy keménység és a kivald szivdossag kombindcidja, kdnnyd- és nehézfém otvozetek
egmunkdldsdhoz. Bélyegek és matricdk meleg- és félmeleg-alakitdshoz, gyorskovdcsold prések szerszamai. Extruderszerszadmok:
matricdk, bélyegek és sajtolotlskék. Magok és betétek nyomdsos dntészerszdmokban. Hidegalakitd alkalmazdsok kritikus szivdssdagi
kovetelményekkel, pl. vagoé- és kivagoszerszdmok (vagolapok és bélyegek). Kiulonleges alkalmazdsok a mianyag-feldolgozdsban.

Olvadasi atvonal

Levegdvel olvasztott + Ujraolvasztott

Tulajdonsagok

> Szivdssdg és képlékenység : magas

> Kopdsdllosdg : nagyon magas

> Megmunkdlhatdsdag : nagyon magas

> Melegkeménység : nagyon magas

> Polirozhatésdg : nagyon magas

> Hoévezetd-képesség : nagyon magas

> Mikrotisztasdg : magas

Haszndl

> Nagynyomdsu dntés > Meleg / félmeleg kovdcsolds > Gyorskovdcsolds (Hatebur)
> Extrudalds > Finomkivdgds / kivagds / lyukasztds > Ermeverés

> Altaldnos gépipari alkatrészek > Gravitdcios- / kisnyomdsu 6ntés > Fréccsontés

> Présedzés > Hengerlés > Lemezvdgd gépkések

> Gépészet / gépgydrtds > Motorsport > Hidegalakitas

> Feler&sité elemek, csavarok és anydk > Kovdcsoldsi alkalmazdsok > Gépkések (gydrtdk részére)
> Porsajtolds > Hengerek > Csavarok és perselyek

> Normdl alkatrészek (formdk, lemezek, csapok, > Tablettasajtold szerszdmok > Uvegszdllol erdsitett mlanyagok

lyukasztok)
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M BOHLER

MELEGALAKITO BOHLER W360 ISOBLOC
SZERSZAMACELOK
Mlszaki jellemzék
Anyagmegjeldlés
BOHLER patent ;gzjkeet

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo v

0,50 0,20 0,25 4,50 3,00 0,60

Anyagi tulajdonsdgok

Forré szilardsag

Forré szivéssag

Forré kopdsdallésag
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Szdllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) max. 205
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M BOHLER

Hékezelés

MELEGALAKITO BOHLER W360 ISOBLOC
SZERSZAMACELOK

Lagyitds

H&mérséklet

750 amig 800 °C Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stresszoldé

H&mérséklet

650 amig 700 °C For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on

tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Edzés és edzés

H&mérséklet

1050°C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening
of the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature; Quenching: oil,
salt bath (500 - 550°C [930 to 1020 °F}), air, inert gas in vacuum; After hardening, required
tempering treatment to achieve desired working hardness (see tempering chart).

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 1050°C (1922°F)
Holding time: 30 minutes

5...100 phase percentages

0.5...400 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072

| 880

:itﬁ Table:
Sample | A | HV10 | Sample | A | HV10
a 0,15 | 785 f 23 582
b 0,50 | 760 g 65 | 498
c 1,10 | 762 h 180 | 453
d 3 754 j 250 | 415
e 8 724 k 400 | 294

0
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Time in seconds
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IA BOHLER MELEGALAKITO BOHLER W360 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK
Quantitative phase diagram
Cooling parameter i A... Austenite
Am 104 103 10?2 107 L 1|02 K 10 B Bainite
100 BB ' mEES K... Carbide
o0 il ™ s 1= M... Martensite
H\ INME=F i (N oz P... Perlite
480 ST v o RA... Retained austenite
- B E
70| ‘“‘IEC
4 80| 20]%
o 0]
% 50 M l A
g Zle
g 40 / % %
2|30
8 /
& | 20 o
10]
; Eai /
10° 10 S T I N N A R RS
! §+-8 10 20 440 -80
1 Edge or face e —— ey, £
2 Core £
3 Jominy test: distance &
from the quenched end ol E
o
O
w0 w0 ¢ w0 it w‘m.
Cooling time in sec. from 800 °C to 500 *C (1470 - 930 °F)
Tempering chart
662 °F 762 °F 862 °F 962 °F 1062 °F 1162 °F 1262 °F T -
0 ‘ ‘ ‘ empering:
58 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening (time in furnace 1 hour for each
56 0,787 inch (20 mm) of workpiece thickness but at
least 2 hours / cooling in air).
% 541 It is recommended to temper at least twice.
é 52 A third tempering cycle for the purpose of stress
T relieving may be advantageous.
O
T . .
< st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
248 secondary hardness.
O
T
46 7 2nd tempering to desired working hardness.
449 The tempering chart shows average tempered
hardness values.
42 -
— 1050°C/1922°F 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 - ‘ T T (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350 °C 450°C 550 °C 650°C

Recommended tempering temperature range is
indicated by the blue area in the chart.

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm
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IA BOHLER MELEGALAKITO BOHLER W360 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,8
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 30,8
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,43
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) -
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 212
Hétagulds
H8mérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 10,8 11,6 12,1 12,5 12,8 13,3

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet&k igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tdjékoztatdsra
szolgdlnak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellnk kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok
laboratdriumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az
ozonrétegre kdaros anyagokat.
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