lABéH LER BOHLER W302 ISOBLOC

MELEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Meleg munka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* | | Lemezek | | Szabadon alakitd kovdcsolt dru

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Altaldnosan alkalmazhatéd melegalakitd szerszdmacél. Erés igénybevétell melegalakitd szerszamok, féleg kdnnylfém otvozetek
megmunkdldsdhoz. Extruderszerszdmok (kdnny(fémek): sajtoldtiskeék, sajtoldmatricdk és tombfelfogdk. Melegfolyatd szerszdmok,
szerszamok Ureges testek gydrtdsadhoz, csavar-, anya-, szegecs- és csapszeggydrtd szerszdmok. Nyomdsos dntdszerszdmok
(kdnnytfémek, cink), kovdcsszerszdmok (acélok, nehéz- és konnydfémek), alakos sajtoldsillyesztékek, stllyesztékbetétek, nitriddlt kiloksk,
melegvdgd kések, foglaldgydrik, keményfém betétes forgdcsoldszerszamok alapteste, erésen igénybe vett, nagyszildrdsagu, torésbiztos
és kopdsdlld gépalkatrészek. Mlanyag-alakitds: fokozott igénybevétell, abraziv kopdsnak kitett mlanyag-alakitd formdk, hengerek és
csigdk mlanyag-feldolgozdshoz, kilokécsapok mianyag-alakitéd formdkban (nitriddlva is). Magasfényl polirozdshoz az ISOBLOC kivitel
ajdnlott.

Olvaddsi utvonal

| Levegd&vel olvasztott + Ujraolvasztott

Tulajdonsdagok

> Szivdssdg és képlékenység : magas
> Kopdsdllésag : magas
> Megmunkdlhatésdag : nagyon magas
> Melegkeménység : magas
> Polirozhatésdag : nagyon magas
> Hévezetb-képesség : jo
> Mikrotisztasdg : magas
Haszndl
> Nagynyomdsu dntés > Meleg / félmeleg kovdcsolds > Gravitdcids- / kisnyomdsu dntés
> Gyorskovdcsolds (Hatebur) > Extruddlds > Feler&sitd elemek, csavarok és anydk
> Altaldnos gépipari alkatrészek > Froccsontés > Présedzés
. PN > Szerszdmtartok (mard, furd, esztergdld, ill.
> Hengerlés > Lemezvagd gépkések tokmanyok)
> Normadl alkatrészek (formdk, lemezek, . . s
csapok, lyukasztok) > Csavarok és perselyek > Fuvoformazds
> Gépkések (gydrtdk részére) > Hengerek > Gépészet / gépgydrtds
) ) > Uvegszdllal ersitett
> Forrécsatornds rendszerek mdanyagok
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M BOHLER

MELEGALAKITO BOHLER W302 ISOBLOC
SZERSZAMACELOK
Mlszaki jellemzék
Anyagmegjeldlés Szabvdnyok
1.2344 | SEL 4957 | ENISO
X40CrMoV5-1 | EN #207 | NADCA
720813 | UNS G4404 | JIS
H13 | AlSI
B1885 | NADCA
SKD61 | JIS
Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo v
0,39 0,90 0,40 5,20 1,40 0,95

Anyagi tulajdonsdgok

Forré szilardsdag

Forré szivéssag

Forré kopdsallésag

BOHLER W302
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Szdllitdsi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) ‘ max. 229

Edzett és edzett

Keménység (HRC)

‘ 40 amig 55 | bars hardened and tempered (BHT)

Edzett és edzett

Keménység (HRC)

‘ 30 amig 44
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IA BOHLER MELEGALAKITO BOHLER W302 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK
Hdékezelés
Lagyitds
PR . o Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to
Homérseklet 750 amig 800 °C approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

Stresszoldé

P . o For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on
Homérséklet 600 amig 670 °C tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

Edzés és edzés

1020 ami (Die casting equipment: 1020 - 1030 °C [1868 - 1886°F]) Holding time after temperature
1080 °C 9 equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oil, salt bath (500 - 550°C [932-1022°F]), air,
vacuum,; After hardening, tempering to the desired working hardness (see tempering chart).

H&mérséklet

Heat treatment sequence

Harten / Hardening

2. Vorwarmstufe
2" preheat stage

" uttabkahiung 2. Anlassen
. 3. Anlassen

1. Vorwarmstufe Ajr cooling auf Arbeitsharte Zum Entspannen
1% preheat stage \ tempering 3" tempering

\ Juorking hardness for stress relief

| Varmbad 1. Anlassen

Salt bath 1" tempering
s

Ofenabkihlung
Cooling in fumace

Temperatur in °C / Temperature, ‘C

Spannungs-
armgliihen

Zeit/ Time Reinigen Harteprifen Harterteprifen
Cleaning Hardness test Hardness test

Continuous cooling CCT curves

st Austenitising temperature: 1020°C (1868°F)
1100 Holding time: 15 minutes
1000 <] =4 .
N NITNN O Vickers hardness
900 LN \\\ N Acts (2Kjmin) 1...35 phase percentages
N | 0.4..18 cooling parameter, i.e. duration of cooling
© 800 F+ K (P4 Aty (2K/min) from 800 - 500°C (1472-932°F) in s x 1072
g \ \ \ &5 et 5.1 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C
2 \ [} (1472-932°F) range
S 600 A o 1K/mi
aE) ,‘2K/min
= 500 0.4 1,0 18 SK/miny 1y
S \
; 400 Ms 3 L
s
uél) 800 ~~I 8 55 ) 80 Sb
S 200
M
0 Ny ||l
@ 215
0 \hlj\ I NITI
[ 00 0f 0 109 [ 1 Z
Sekunden / Seconds %—2‘-——5——8'—1,‘5—56-—'
Minuten / Minutes 1 2 4 8 1624
Stunden / Hours 1b_|2—_5l—70
Zeit / Time

Tage / Days
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IA BOHLER MELEGALAKITO BOHLER W302 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A .
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds
Tempering chart
662 °F 812°F 962 °F 1112 °F .
56 Tempering:
Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening / time in furnace 1 hour for each
0,787 inch (20 mm) of workpiece thickness but at
o least 2 hours / cooling in air. It is recommended to
o temper at least twice.
[4
% 50 A third tempering cycle for the purpose of stress
§ relieving may be advantageous.
Ne
2 48 Ist tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
< secondary hardness.
[
£ 46
2 2nd tempering to desired working hardness. The
tempering chart shows average tempered hardness
44 values.
42 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122 °F
—————— (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
— 1050°C / 1922 °F
40 Recommended tempering temperature range is
350°C 450°C 550°C 650°C indicated by the blue area in the chart.
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] Hardening temperature: 1050°C (1922°F)

Specimen size: square 50 mm
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B4 BOHLER

Hot strength chart

MELEGALAKITO

BOHLER W302 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK

2 ()
N/t N heat treated 1600 N/mm?
------ heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?
1600 1 2...0.2% proof stress N/mm?
3... Reduction of area %
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Priftemperatur in °C / Tested at °C
Isothermal TTT curves
1200) Austenitising temperature: 1020 °C (1868 °F)
1100 Holding time: 15 minutes
1
©
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Sekunden / Seconds m
Minuten /Minutes 1 2 4 8 1624_______
Stunden/Hours 1 2 5 10
Zeit/ Time Tage / Days
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IA BOHLER MELEGALAKITO BOHLER W302 ISOBLOC

SZERSZAMACELOK
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,8
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 22,8
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,47
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,52
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 213
Hétagulds
H8mérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600
Hétagulds (1076 m/(m.K)) 10,8 11 12,1 12,7 14,2 14,3

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet&k igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tdjékoztatdsra
szolgdlnak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellnk kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok
laboratdriumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az
ozonrétegre kdaros anyagokat.
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