lABéH LER BOHLER N695

TOOL STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT STEEL

Alkalmazdsi szegmensek

| MUanyag-feldolgozds |

Elérheté termékvdaltozatok

Hosszukds termékek

Termékleirds

BOHLER N695 is a corrosion-resistant, martensitic chromium steel with a high carbon content and added molybdenum.

Tulajdonsagok

Szivdssdag és képlékenység : jo
Kopdsdlldsdag : nagyon magas
Megmunkdlhatdsag : jo
Méretdlldsdg : jo
Polirozhatdsag : jo

vV V V V VvV Vv

Korréziddlldsag : jo

Haszndl

> Alkatrészek élelmiszer- és takarmdny- > Normdl alkatrészek (formdk, lemezek, csapok, > Tipikus végoeszkdzok és
feldolgozd ipar részére lyukasztok) kések

> Altaldnos gépipari alkatrészek > Forrécsatornds rendszerek > Froccséntés

> Tablettasajtold

> Elektronikai ipar > Uvegszdllal erésitett mlanyagok szerszamok

> Mdanyag extruddlds > Csavarok és perselyek

Mlszaki jellemzék

Anyagmegjeldlés

1.4125 | SEL
X105CrMo17 | EN
440C | AlSI

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo
1,05 0,4 0,4 16,7 0,5
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lABéH LER TOOL STEELS BOHLER N695

HARDENABLE CORROSION RESISTANT
STEEL

Szdllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) max. 285

Hdékezelés

Stresszoldé

Soft annealed material: For stress relief annealing after mechanical processing, hold the
H&mérséklet max. 650 °C material at temperature in a neutral atmosphere for 1-2 hours after complete heating, then
slowly cool the furnace at 20°C [68 °F]/hour to 200°C [392 °F], then cool in air.

Hardened and tempered material: The temperature for stress relief annealing should be
H&mérséklet approx. 50°C [122 °F] below the previously selected tempering temperature. Other procedure
as for stress relief annealing of soft annealed material.

Edzés és edzés

1000 ami For hardening, hold the material at the specified temperature for 15-30 minutes after
H&mérséklet 1050 °C 9 complete heating and quench quickly. Cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Tempering
should take place immediately.

Tempering treatment to the desired working hardness after hardening - see tempering
Hémérséklet 100 amig 200 °C | diagram. Heat the material slowly and temper once for 1 hour/20 mm material thickness, but
at least 2 hours.

Tempering chart

6 Hardening temperature: 1030°C / 1886°F

\ Specimen size: square 20 mm
60 \ Hardness up to 58 - 60 HRc
58
56 _’__‘____\
54 \
52

50

Harte HRC / Hardness HRC

0 100 200 300 400 500 600°C
30 210 390 570 750 930 1110°F

Anlasstemperatur / Tempering temperature

Fizikai tulajdonsdagok

Hémérséklet (°C) 20
Sdrdség (kg/dm?) 7.7
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 15
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,43
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,8
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 215
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M BOHLER

TOOL STEELS BéHLER N695
HARDENABLE CORROSION RESISTANT
STEEL
Hétagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 10,4 10,8 11,2 11,6 11,9

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kételezd érvénylek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tajékoztatdsra
szolgdinak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellink kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok

laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az

oézonrétegre kdros anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
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