IAB(")H LER BOHLER M340 ISOPLAST

PLASTIC MOULD STEELS

HARDENABLE CORROSION RESISTANT STEEL

Alkalmazasi szegmensek

| MUanyag-feldolgozéas |

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhato részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

Nagy pontossagu alkatrészek, abraziv koptato télt6anyagot tartalmazo és korréziét okozé miianyagok megmunkalasa, magasabb tizemi
hémérsékletek. Formak, formabetétek, vagoszerszamok, csigak, élelmiszeripari gépkések és szerszamok, szelepek, szivattyuk,
gordilGcsapagyak. Hatékony berendezésuzemeltetés, gazdasagos szerszamok: hosszabb élettartamu kopd alkatrészek, jobb altalanos
mindség.

Olvadasi utvonal

| Levegbvel olvasztott + Gjraolvasztott

Tulajdonséagok

Szivéssag és képlékenység : j0
Kopésallésag : magas
Megmunkalhatésag : j6
Méretallésag : nagyon magas
Polirozhatésag : jo
Korréziéallésag : magas
Mikrotisztasag : magas

vV V V V V VvV

Hasznal

> Alkatrészek élelmiszer- és takarméany-feldolgozé ipar N

részére Frécecsontés > Mdanyag extrudalas

> Normal alkatrészek (formak, lemezek, S
csapok, lyukasztok)
Csomagolas > Komponensek kijelz6khtz > Egyedi kézi kések

> Uvegszallal erésitett
mianyagok

Csavarok és perselyek Orvosi

Elektronikai ipar > Tablettasajtol6é szerszamok

A VAR VAR

Fogyasztasi javak - altaldban
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B4 BOHLER

PLASTIC MOULD STEELS BOHLER M340 ISOPLAST
HARDENABLE CORROSION RESISTANT
STEEL
Vegyi Osszetétel
C Si Mn Cr Mo \% N
0,54 0,45 0,4 17,3 11 0,1 +
Anyagi tulajdonsagok
Korrézidellenallas Megmunkalhatésag Polirozhat6séag Szivéssag Kopéasallésag
széllitasi allapotban
BOHLER M340
[SOPLAST * Kk k * kK * % * * % Kk
BOHLER M310
ISOPLAST * %k ok Kk * % ok k * % * % * %
BOHLER M333
[SOPLAST % %k Kk kK * % %k Kk * kK ok Kk % % %k Kk Kk * %
BOHLER M368
MICROCLEAN * Kk %k Kk * kK * Kk %k Kk * kK * %k Kk
BOHLER M390
MICROCLEAN * % * * K Kk * * k% ok ok
BOHLER M398
MICROCLEAN * % * * % * % * k% ok ok
BOHLER M380
[SOPLAST % %k Kk kK * % %k Kk * kK ok Kk * % kK * % *
Szallitasi feltétel
Puha lagyitott
Keménység (HB) max. 260
Hbékezelés
Stresszoldo
Soft annealed material: For stress relief annealing after mechanical processing, hold the
H6mérséklet max. 650 °C material at temperature in a neutral atmosphere for 1-2 hours after complete heating, then
slowly cool the furnace at 20°C [68 °F]/hour to 200°C [392 °F], then cool in air.
Hardened and tempered material: The temperature for stress relief annealing should be approx.
H6émérséklet 50°C [122 °F] below the previously selected tempering temperature. Other procedure as for

stress relief annealing of soft annealed material.

Edzés és edzés

For hardening, hold the material at the specified temperature for 15-30 minutes after complete
heating and quench quickly. Cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Inmediately afterwards,

PP 980 amig 1 000
HEmérséklet °C the material can be deep-frozen for 2 hours (at -80°C [- 112 °F]) for residual austenite
transformation. Tempering should also be carried out immediately.
B Arad ; o Tempering treatment: For maximum corrosion resistance, temper the material once for 1 hour/20
Hémérseklet 250 amig 350 °C mm material thickness, but for at least 2 hours. Achievable hardness - see tempering diagram.
Tempering treatment: For optimum toughness and hardness values (without sub-zero cooling),
PN, . o temper the material 3 times for 1 hour/20 mm material thickness, but at least 2 hours. After each
HEmérséklet 505 amig 520 °C heat treatment step, cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Achievable hardness - see
tempering diagram.
Tempering treatment: For optimum toughness and hardness values (with sub-zero cooling),
HEmérséklet 490 amig 505 °C temper the material 3 times for 1 hour/20 mm material thickness, but at least 2 hours. After each

heat treatment step, cool the material to approx. 30°C [86 °F]. Achievable hardness - see
tempering diagram.
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IA BOHLER PLASTIC MOULD STEELS BOHLER M340 ISOPLAST

HARDENABLE CORROSION RESISTANT

STEEL
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
S(riség (kg/dm3) 7,7
Hoévezet6 képesség (W/(m.K)) 18,2
Fajlagos h6kapacitas (kJ/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) -
Rugalmasséagi modulus (103N/mm2) 219
Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500
Hé6tagulas (1076 m/(m.K)) 10,9 10,8 11,2 11,6 11,9

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kotelez6
mUszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezé érvénydek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelezéek, ha a veliink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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