lABéH LER BOHLER K720

HIDEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Hidegmunka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* || Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Altaldnosan alkalmazhatd hidegalakitd szerszamacél elsdsorban kis és kbzepes sorozatokhoz. Vago- és kivagdszerszdmok
(végolapok és bélyegek): Rm < 600 N/mm?2 lemezekhez kb. 6 mm vastagsdgig, menetvdgd szerszdmok, furdk, ddrzsarak,
mélyhuzoé szerszamok. Famegmunkald szerszdmok, vagdszerszdmok egyéb nemfémes anyagokhoz (bér, gumi, textilia,

papir), mtanyag-feldolgozdé kések. Kisebb fa-, papir-, mdanyag- és fémipari ollokések ill. kérollok (kb. 6 mm-ig). Sajtoldszerszédmok,
hengerek és profi Igorgék, hidegsorjdzd szerszamok, mérdeszkdzok, idomszerek, vezetboszlopok, vezets-

lécek, kilokdk, kilokélapok, nyomdlapok, lehuzdk, lehtzoélapok, rugdcsapok, lefogdk. Kisebb, kemény és kopdsdlléd mU-
anyag-alakitd formabetétek, csekély kimunkdldsi mélységgel, kiilondsebb polirozdsi vagy fotomaratdsi kdvetelmények

nélkdl, termoplasztokhoz.

Olvaddsi utvonal

| A levegd megolvadt

Tulajdonsdagok

> Szivdssdg és képlékenység : jo
> Koszorulhetdség : jo

Haszndl
. s . s s . > Normdl alkatrészek (formdk, lemezek, csapok,
> Hidegalakitds > Finomkivagds / kivagds / lyukasztds lyukasztok)
> Altaldnos gépipari > Szerszdmtartok (mard, furd, esztergdld, ill.
alkatrészek tokmdnyok)
Mlszaki jellemzék
Anyagmegjeldlés Szabvdnyok
1.2842 | SEL 4957 | ENISO
90MnCrVe | EN
~T31502 | UNS
~02 | AlSI
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M BOHLER

HIDEGALAKITO BAOHLER K720
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr \"
0,90 0,25 2,00 0,35 0,10

Anyagi tulajdonsdgok

Nyomészildrdsag Méretstabilitds a Szivéssag Csiszol6 kopdsdllésag
hékezelés sordn
BOHLER K720 * * * * % K K *
BOHLER K245 * * * * %k Kk k *
BOHLER K455 * % K * * %k Kk k *
BOHLER K460 * %k % K * * % K K * %
Szdllitdasi feltétel
Lagyitott
Keménység (HB) max. 229

Hdékezelés

Lagyitas

H&mérséklet

680 amig 720 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldé

H&mérséklet

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

H&mérséklet

Quenching: Oil, salt bath (200 to 250 °C| 392 - 482 °F) up to 20 mm (0,787 inch) thickness. ||

790 amig 820 °C | Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening, tempering

to the desired working hardness according to the tempering chart.
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IA BOHLER HIDEGALAKITO BOHLER K720

SZERSZAMACELOK
Tempering chart
68320': N2 392°F S72°F 752°F 952°F Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
6 Slow heating to tempering temperature immediately

after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
of workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values
for the achievable hardness after tempering.

Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
°F) below the highest tempering temperature.

Hérte / Hardness [HRC]

Cooling in air after each tempering step is
recommended.

= 810°C/ 1490 °F

48

0°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves

1200
- Austenitising temperature: 820 °C (1508 °F)
10001 Holding time: 15 minutes
O
‘0 900 O Vickers hardness
=
S 8oof—— KN CTe (PK/min 5...100 phase percentages
= N e e s oy m Sy =k
@ 70 \ P Ac1b (2K/min) 0.03...7.18 cooling parameter A, i.e. duration of
S cooling from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x
2 ™ Iy 102
£ s00l—_IA+K 0,03 0.26f N092| 2.72\7.18
‘§ \ OB \ 2 K/min... cooling rate in the 1472 to 932°F (800 to
Q400 \ 500°C) range
£ N
w300 \ A... Austenite
200 \ K... Carbide
100—M \ n E Fé%rilgﬁe
280) (250 .
o ,60 %9 ?OMC, 2 M... Martensite
101 100 100 02 109 10¢ Ms... Martensite starting temperature
Sekunden / Seconds T3 1 8 & 3060
Minuten /Minutes {2 4 & 16 24
Stunden/Hours 7 2 5 10
Zeit/ Time Tage / Days

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VoeStG I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IA BOHLER HIDEGALAKITO BOHLER K720

SZERSZAMACELOK
Quantitative phase diagram
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B4 BOHLER

HIDEGALAKITO

BOHLER K720

SZERSZAMACELOK

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

& Quenched from: 820 °C / 1508 °F
66 Quenchant: Oil
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IA BOHLER HIDEGALAKITO BAOHLER K720

SZERSZAMACELOK
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,85
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 30
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,35
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 210
Hétagulds
H8mérséklet (°C) 100 200 300 400 500
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,8

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet&k igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tdjékoztatdsra
szolgdlnak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellnk kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok
laboratdriumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az
ozonrétegre kdaros anyagokat.
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