lABéH LER BOHLER K353

HIDEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Hidegmunka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* || Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Furnérkések, szecskavagokések, celluldz-, papir- és farostipari gépkések, ujrafeldolgozd-ipari kések, lapos és kdrolldkések.

Vago- és kivagdszerszdmok (vagolapok és bélyegek): Iasd 38. oldal. Hidegalakitd szerszamok, sajtoldszerszdmok,
hajlitdszerszdmok, menethengerld szerszamok, alakitohengerek. Kis- és kdzepes sorozatd gydrtds gazdasdgos szerszdmaihoz, ahol
kdvetelmény a jo kopdsdlldsag és a nagy ellendlloképesség az élek kitbredezésével és a repedésekkel szemben.

Olvadasi atvonal

A levegd megolvadt

Tulajdonsagok

> Méretdlldsdag: jo

Haszndl
> Gépkések (gydrtok részére) > Hidegalakitds > Finomkivagds / kivagds / lyukasztds
> Présedzés > Forrécsatornds rendszerek

Vegyi 6sszetétel

C Si Mn Cr Mo v Al
0,82 0,70 0,40 8,00 1,60 0,60 +
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Anyagi tulajdonsdgok
Nyomészildrdsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszolé Kopdsdllé ragaszté
hékezelés sordn kopdsdllésag
BOHLER K353 * % * K Kk * * * k * %
BOHLER K100 * % * %k * * %k * %
BOHLER K105 * % * %k * * k * %
BOHLER K107 * % * %k * * %k * %
BOHLER K110 * % * K Kk * * %k k * %
BOHLER K190
MICROCLEAN * % Kk * K Kk k k * % Kk * %k *k * % Kk K
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k * k k * %k k k * % * * %k k k * Kk kK
BOHLER K340
ECOSTAR * % X * % % * % * % * %
BOHLER K340
ISODUR * %k * %k k * %k * % Kk * %k kK
BOHLER K346 * % K * % %k * % & * % K Kk * K
BOHLER K360
ISODUR * Kk * % %k k * %k * %k *k * % Kk K
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k * k k * %k k k * % * K * %k k k * Kk kK
BOHLER K490
MICROCLEAN * % % Kk * % K Kk Kk * % % Kk * % % Kk * % % K
BOHLER K497
MICROCLEAN 0. 0.0 & ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * %k * K K Kk ok * K %k k&
BOHLER K888
MATRIX * % Kk * K Kk k k * kK Kk k * * K
BOHLER K890
MICROCLEAN * % * K * %k k k * Kk * Kk k * kK * * *

Szdllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB)

max. 240

Hdékezelés

Lagyitas

H&mérséklet

800 amig 850 °C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldé

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Hémérséklet 650°C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.
Edzés és edzés

1030 ami Quenching: Oil, salt bath, gas. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30
Hémérséklet 1060 °C g minutes. || After hardening, tempering to the desired working hardness according to the

tempering chart.
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Tempering chart
824°F  860°F  896°F  932°F  968°F  1004°F 1040°F  1076°F 2°F ) . .
o6 ¢ © 1004 o4 ! m Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
64 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
62
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
T 60 of workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% 58 Please refer to the tempering chart for guide values
§ ” for the achievable hardness after tempering.
xe)
2, Itis recommended to temper at least three times
S above the secondary hardness maximum.
£ L
2 Cooling in air to room temperature after each
50 tempering step is recommended.
48 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
N °F) below the highest tempering temperature.
46 | = 1060°C/1940°F
= - 1030°C/ 1886 °F Recommended tempering temperature range is
44 7 T T ! ' T indicated by the blue area in the chart.
440°C  460°C  480°C  500°C  520°C  540°C  560°C  580°C  600°C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves
1200 .
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(2010) | ||
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L) .
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O | (1290) o )
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) }ﬂ B\n M... Martensite
70 \“_"s I Eg~§ Vs Ms... Martensite starting temperature
- - .
&0 MX—T] \ » \
LN
100 N
(210) L] 734)N((637 |
784 766 | 767 683 501 ) (236 )( 200
: 2 RIS
(301 4p1 100 10° 102 10° 0* 10° 108
Time in secands ) 4
1t 4 8 1530 T s 6 10
Minutes ! Hours Days

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IAB(")H LER HIDEGALAKITO BOHLER K353

Quantitative phase diagram
Quenching parameter A i
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Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C {1470 - 30 °F)

Heat treatment sequence

1200
1100~ Hérten / hardening
1000

2. Vorwarmstufe
e 2" preheat stage

800 1é‘Vorwérmstufe
1

preheat stage A -
auf Arbeitsharte zum Entspannen
tempering tempering

to working stress  for stress relief

.
\ Warmbad

\s:lt bath
\

Ofenabkihlung
cooling in furnace

Temperatur °C / Temperature, °C
o
8
T

Spannungs-

100F J armglithung
0
Zeit/ Time Ciemng / Harress st Hardress fast

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,7
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 21,9
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,47
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) -
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 212
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Hétagulas

Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500

Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 11 11,3 11,6 12 12,4

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kételezd érvénylek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tajékoztatdsra
szolgdinak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellink kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok

laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az

oézonrétegre kdros anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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