B4 BOHLER

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

BOHLER K306

Hidegmunka |

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizarélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhato részletes

magyarazatokat.

Termékleiras

Kivagastechnikai szerszamok, hidegpilgerezé szerszamok, oll6kések, a celluléz-, papir- és farostlemez-gyarté iparban hasznalatos gépi

szerszamkések, evéeszkoz-kivago kések, meleg-megmunkal6 szerszamok.

Olvadasi utvonal

| Aleveg6 megolvadt |

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : magas
> Kopasallésag : jo

> Nyomészilardsag : magas

> Méretalléséag : j6

Hasznal

> Hidegalakitas > Finomkivagas / kivagas / lyukasztas

M(iszaki jellemz6k

Anyagmegjelolés

~1.2345 | SEL
~X50CrMoV5-1 | EN
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Vegyi Osszetétel

C Si Mn Cr Mo \%

0,51 0,95 0,30 5,00 1,40 1,40

Anyagi tulajdonsagok

Nyomoszilardsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszol6 kopéasallosag
hékezelés soréan

BOHLER K306 * %k ok k * %k Kk * %k ok * Kk ok
BOHLER K305 %k k ok k * %k Kk * * % %k ok k ok
BOHLER K313 * %k ok k * %k Kk * Kk Kk * Kk ok
BOHLER K320 * Kk Kk * %k Kk * K Kk * % *
BOHLER K329 * %k k * %k Kk * %k ok * Kk kK
BOHLER K600 * * %k Kk * Kk Kk k ok *
BOHLER K601 * * %k Kk * K Kk ok * *
BOHLER K605 * * %k Kk * K Kk ok *

Szaéllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) max. 240

Hékezelés

Lagyitas

HEémérséklet 750 amig 800 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldo

H6émérséklet 650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Hémérséklet °C

1 050 amig 1 100

Quenching: Qil, salt bath (500 to 550 °C | 932 to 1022 °F), air. || Holding time after temperature
equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening, tempering to the desired working hardness
according to the tempering chart.
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Tempering chart
6032 °F 212°F 392°F 572°F 752 °F 932°F 112°F  1292°F Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
Slow heating to tempering temperature immediately

56 after hardening.

5 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
G workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% 48 Please refer to the tempering chart for guide values
§ for the achievable hardness after tempering.
kel
o4 It is recommended to temper at least three times
S above the secondary hardness maximum.
£ 40
P Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122

°F) below the highest tempering temperature.

Cooling in air after each tempering step is
32 recommended.

= 1080°C/1976°F
28
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
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Hot strength chart
N/mm2 %
1800 — heat treated 1600 N/mm?
- - - heat treated 1200 N/mm?2
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1... Tensile strength N/mm?2
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Praftemperatur in °C / Tested at °C
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Heat treatment sequence

Hrten / Hardening

2. Vorwarmstufe
soolf 2™ Preheating

Luftabkiihlung

soo-
g ircooling 3. Aplassen
700 \ 2. Anlassen 2um Entspannen
\ 2" Tempering 3t Tempering
600 \g/a‘{rgab;d 1. Anlassen o for stess reliel
al i i
500 o 15 Tempering

Temperatur in °C / Temperature, °C

300| Ofenabkihiung
Coolingin furnace
200
pannungs-
100K Farmgliihen
Stress relieving!
—
Zeit Reinigen Harteprulen Harteprufen
Time Cleaning Harcness test Hardness test

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
Sdrlség (kg/dm3) 7,8
Hbévezet6 képesség (W/(m.K)) 25
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mmz2/m) 0,52
Rugalmasséagi modulus (103N/mm2) 215
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Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500
Hétagulas (1076 m/(m.K)) 11,5 12 12,2 12,5 12,9

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kotelez6
mUszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjuk, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési

véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepld informaciok nem kotelezd érvénylek, és nem tekintheték igéretnek, inkabb csak altalanos

tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a velilink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy

az 6zonrétegre karos anyagokat.
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