IAB(")HLER BOHLER K110

HIDEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Hidegmunka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* || Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Vagoé- és kivagoszerszamok (vagolapok és bélyegek): Iasd 38. oldal. Ollé- és korkések kb. 4 mm lemezvastagsdgig. Hajlitd-,

huzo-, mélyhuzd és hidegfolyatd szerszamok, menethengerld szerszdmok, kerdmia- és gydgyszeripari présszerszamok,

hidegalakitd hengerek, méréeszkdzok, papir- és mianyagipari végodszerszdmok, famegmunkadld szerszamok, végodszerszdmok egyéb
nemfémes anyagokhoz (bér, gumi, textilia). Kisméretl és kilonosen j6 abraziv kopdsdalldsdgu mlanyagalakitd formdk és betétek, erésitett
formamasszdakhoz, tobbnemd alapanyagokhoz.

Olvaddsi utvonal

| A levegd megolvadt

Tulajdonsdagok

> Kopdsdlldsdg :jo
> Méretdlldsdg : j6

Haszndl

> Gépkések (gydrtdk részére) > Hengerlés > Hidegalakitds

> Ermeverés > Dgggléltéigos/klvogos/ > Porsajtoldas

> Normdl alkatrészek (formdk, lemezek, csapok, B > Alkatrészek Ujrafeldolgozdé
lyukasztok) > Csavarok és perselyek ipar részére

> Alkatrészek fold alatti berendezésekhez > Hengerek > Kopo alkatrészek

> Altaldnos gépipari alkatrészek > Menethengerlés

Mszaki jellemzék

Anyagmegjeldlés Szabvdnyok
1.2379 | SEL 4957 | ENISO
X153CrMoV12 | EN
~T30402 | UNS
D2 | AlSI
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B4 BOHLER

HIDEGALAKITO

; . BOHLER K110
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo \"
1,55 0,30 0,30 11,30 0,75 0,75
Anyagi tulajdonsdgok
Nyomészildrdsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszol6 Kopdsdllé ragaszté
hékezelés sordn kopdsdllésag
BOHLER K110 * % * K * * K * * %
BOHLER K100 * % * % * * K * * %
BOHLER K105 * % * % * * K * %
BOHLER K107 * % * % * * K * * %
BOHLER K190
MICROCLEAN . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * % Kk Kk * % Kk * %k kK
BOHLER K294
MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * %k * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K340
ECOSTAR * % * * kK * % * K * K
BOHLER K340
ISODUR * % X * % % Kk * % % * % % * % % K
BOHLER K346 * % K * %k * % K * % K Kk * %
BOHLER K353 * % * K * * K * * * %
BOHLER K360
ISODUR * %k * %k k * %k * % Kk * %k kK
BOHLER K390
MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * % Kk * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K490
MICROCLEAN * % * K * %k k k * % * K * % k * * * * k
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k % Kk % * % K Kk Kk * % % * % K Kk K * % %k kK
BOHLER K888
MATRIX . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * K %k k& * K * K
BOHLER K890
MICROCLEAN * % Kk * K Kk k k * kK Kk k * kK * % Kk

Szdllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB)

max. 250
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lABéH LER HIDEGALAKITO BAOHLER K110

SZERSZAMACELOK
Hdékezelés
Lagyitds
PR . o~ | Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
Homérséklet 800 amig 850 °C approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldé

K ’ ° After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Hémérséklet 650 amig 700 °C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Quenching: Oil, salt bath (220 to 250 °C or 500 to 550 °C | 428 to 482 °F or 932 to 1022 °F),

H&meérséklet 1030 amig gas, compressed or still air. Tools of intricate shape or with sharp edges should preferably be
1070 °C hardened in air. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After

hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.

Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572°F 752°F 932°F 1112 °F

5 4 Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)

Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
63
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
of workpiece thickness but at least 2 hours.
61
Please refer to the tempering chart for guide values
for the achievable hardness after tempering.
59 It is recommended to temper at least three times
above the secondary hardness maximum.

Harte / Hardness [HRC]

57 - Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.

55 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
°F) below the highest tempering temperature.

— 1070°C/ 1958 °F ) )
Recommended tempering temperature range is
53 indicated by the blue area in the chart.
0°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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B4 BOHLER

Continuous cooling CCT curves

HIDEGALAKITO

BOHLER K110

SZERSZAMACELOK
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Austenitising temperature: 1080 °C (1976 °F)
Holding time: 30 minutes
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Quantitative phase diagram
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
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Isothermal TTT curves
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Austenitising temperature: 1020 °C / 1868 °F
Holding time: 30 minutes

A... Austenite

K... Carbide

P... Perlite

B... Bainite

M... Martensite

Ms... Martensite starting temperature

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

Werksttckdurchmesser in mm / Work diameter mm
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Kernhérte in HRC / Core hardness HRC

Quenched from: 1030 °C / 1886 °F
Quenchant:

Oil

------ Air
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Heat treatment sequence
1200
Hérten / hardening

1100 -

1000 2. Vorwarmstufe
© 900 2" preheat stage Luft
< air
% 800 1.5'Vorwérmstufe Anlassen
o}
g' 700 1" preheat stage “\ vor dem Nitrieren
(0} tempering
g 600 §Varmbad before nitriding
¢ 500 salt bath ~ -.\ ~=
% 400 Ofenabkihlung ‘ ‘. IAnlassgn o ‘
8 cooling in furnace ‘Warmbad auf Arbenshanel
£ 300 salt bath ) tempering \
2 \ working ha‘rdn%ss \

200
Spannungsarm-! \ , ‘
100 glithen
0 Stress relieving v \

Zeit/ Time Reinigen / Cleaning

Fizikai tulajdonsdagok

Harteprifen / Hardness test

Hémérséklet (°C) 20

SUrliség (kg/dm°) 7,67
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 23,9
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,47
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?2/m) 0,65
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 200
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lABéH LER HIDEGALAKITO BAOHLER K110

SZERSZAMACELOK
Hétagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 11 11,4 11,9 12,2 12,7 12,8 12,1

Amennyiben a hossztermékek mellett mds elérhetd termékvdltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztdsi
folyamat, a mUszaki adatok, a szdllitdsi és fellleti dllapot, valamint a rendelkezésre dllo termékméretek tekintetében eltérhetnek. A
kotelezd miszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis
értékesitési vdllalataihoz. A tajékoztatdban szerepld informdciok nem kotelezd érvénylek, és nem tekinthetdk igéretnek, inkdbb csak
dltaldnos tdjékoztatdsra szolgdinak. Ezek az el&irdsok csak akkor kdtelezdek, ha a vellnk kdtott szerzédésben kifejezetten feltételként
szerepelnek. A mért adatok laboratdriumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstdl. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az
egészségre vagy az ézonrétegre kdros anyagokat.
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