IA BOHLER BOHLER K105

HIDEGALAKITO SZERSZAMACELOK

Alkalmazdsi szegmensek

| Hidegmunka |

Elérheté termékvaltozatok

Hosszukds termékek* || Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszu termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén taldlhatdé részletes
magyardzatokat.

Termékleiras

Vagoé- és kivagoszerszdmok (vagolapok és bélyegek) kis/kdzepes szildrdsdgu alapanyagokhoz kb. 5-6 mm lemezvastagsdgig, trafo- és
dinamdlemezekhez kb. 1 mme-ig; fi nomkivagd szerszdmok kb. 4-8 mm kodzott. Ollo- és korkések vékony

lemezekhez (kb. 4 mm-ig). Hajlitd-, huzd-, mélyhizd és hidegfolyatd szerszamok, menethengerld szerszdmok, kerdmia- és
gyodgyszeripari présszerszdmok, hidegalakitd hengerek, méréeszkdzok, kisméretl és j6 abraziv kopdsdlldsagl mlanyagalakitd formak,
papir- és mlanyagipari vagoészerszamok, famegmunkdld szerszamok.

Olvaddsi utvonal

| A levegd megolvadt

Tulajdonsdagok

> Kopdsdlldsdg :jo

Haszndl
> Gépkések (gydrtdk részére) > Hengerlés > Hidegalakitds
) s s . > Normadl alkatrészek (formdk, lemezek, csapok, > Alkatrészek ujrafeldolgozd ipar
> Finomkivagds / kivagds / lyukasztds lyukasztok) részére
> Hengerek > Kopd alkatrészek > Altaldnos gépipari alkatrészek

Mdszaki jellemzék

Anyagmegjel6lés

1.2607 | SEL
X165CrMoV12 | EN
~T30402 | UNS
~D2 | AlSI
~Ch12MF | GOST
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B4 BOHLER

HIDEGALAKITO

; . BOHLER K105
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo \'% w
1,60 0,35 0,30 11,50 0,60 0,30 0,50
Anyagi tulajdonsdgok
Nyomészildrdsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszol6 Kopdsdllé ragaszté
hékezelés sordn kopdsdllésag
BOHLER K105 * % * % * * K * %
BOHLER K100 * % * % * * K * * %
BOHLER K107 * % * % * * K * * %
BOHLER K110 * % * K * * K * * %
BOHLER K190
MICROCLEAN . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * % Kk Kk * % Kk * %k kK
BOHLER K294
MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * %k * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K340
ECOSTAR * % * * kK * % * K * K
BOHLER K340
ISODUR * % X * % % Kk * % % * % % * % % K
BOHLER K346 * % K * %k * % K * % K Kk * %
BOHLER K353 * % * K * * K * * * %
BOHLER K360
ISODUR * %k * %k k * %k * % Kk * %k kK
BOHLER K390
MICROCLEAN * % Kk k * K Kk k k * % Kk * K Kk k k * kK Kk
BOHLER K490
MICROCLEAN * % * K * %k k k * % * K * % k * * * * k
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k % Kk % * % K Kk Kk * % % * % K Kk K * % %k kK
BOHLER K888
MATRIX . 8.8 8 ¢ 1 8. 0.6 & ¢ * K %k k& * K * K
BOHLER K890
MICROCLEAN * % Kk * K Kk k k * kK Kk k * kK * % Kk

Szdllitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB)

max. 250
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lABéH LER HIDEGALAKITO BOHLER K105

SZERSZAMACELOK
Hdékezelés
Lagyitds
PR . o~ | Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
Homérséklet 800 amig 850 °C approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldé

K ’ ° After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Hémérséklet 650 amig 700 °C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Quenching: Oil, salt bath (220 to 250 °C or 500 to 550 °C | 428 to 482 °F or 932 to 1022 °F),
980 amig 1010 | gas, air. Tools of intricate shape or with sharp edges should preferably be hardened in air or
°C salt bath. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After hardening,
tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.

H&mérséklet

Tempering chart

6732 - 21? * 39? * 5727 7527 932°F 2 Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
65 b Slow heating to tempering temperature immediately
™ after hardening.

63 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch)
T ¢ of workpiece thickness but at least 2 hours.
[
% . Please refer to the tempering chart for guide values
§ for the achievable hardness after tempering.
e}
2 57 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
S ss °F) below the highest tempering temperature.
=
2 . Cooling in air after each tempering step is

recommended.

&
ey

49 = 1080°C/ 1976 °F
= = 980°C/1796°F
47 T
0°C 100 °C 200°C 300°C 400 °C 500°C 600 °C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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B4 BOHLER

HIDEGALAKITO

BOHLER K105

SZERSZAMACELOK

Continuous cooling CCT curves
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Austenitising temperature: 980 °C (1796 °F)
Holding time: 30 minutes

O Vickers hardness
2...89 phase percentages

0.42...17 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F)in s x 102

1..5 K/min... cooling rate in the range of 800 to 500
°C (1472 to 932 °F)

A... Austenite

K... Carbide

P... Perlite

B...Bainite

M... Martensite

Mk... Grain boundary martensite
RA... Retained austenite

Ms... Martensite starting temperature

Minuten / Minutes 1 624
Stunden /Hours ™25 10
Zeit/ Time Tage / Days
Quantitative phase diagram

Abkuhlungsparameter 2 / Cooling parameter &

04 >a )2 o 0 s p 1 HV10... Vickers Hardness
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g 8 4L sooree B... Bainite
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Kihizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds
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IAB(")H LER HIDEGALAKITO BOHLER K105

SZERSZAMACELOK

Isothermal TTT curves

1200
Austenitising temperature: 980 °C / 1796 °F
1100 Holding time: 30 minutes
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Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

68 Quenched from: 980 °C / 1796 °F
66 Quenchant:
@]
N 64 L Air
62
€ \
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Hardne;s pelnetzatloq iplrrlnp Ly 36 N
1 2 3 45678910 20 40 60 80100 200 500 1000

Werksttckdurchmesser in mm / Workpiece diameter, mm
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IAB(")H LER HIDEGALAKITO BOHLER K105

SZERSZAMACELOK

Variation in size as a function of tempering temperature after hardening

+0,4 Specimen size: @ 22 x 5 mm

+0,3

+0,2

Harten / Hardening

+0,1| e 970°C O1/0l

——— 54523
— ~—— / A\‘s
oli— : / —Y
Harten / Ha_rdm
1010°C Ol /Qil \
-0,1 i e ——
).
—— l
Harten / Hardenng = o
.02 1050°C Ol / Oil 1

Durchmesseranderung in % / Variation in diameter, %

Harten / Ha_r;ienlng /u\u /

0,4 1080°C O}/ Qil T~
020 100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur in °C / Tempering temperature, °C

Heat treatment sequence

1200
Hérten / hardenin,

1100 ra o

1000 2. Vorwarmstufe
%D) 900 2" preheat stage Luft
e air
3
® 800 1. Vorwarmstufe Anlassen
5 B
g— 700 1" preheat stage \ vor dem Nitrieren
] tempering
= 600 \bv bad before nitriding
O arm
< 500 |\§i{t bath l,- A ~e
§ [ ormsbaning ) ol o\
1 200 cooling in furnace ‘Warmbad feumperlng 1 \
é ealt beth , working hardness
5 e \ g \

‘Spannungsarm-! \ I \
100 glithen v
0 Stress relieving \

Reinigen / Cleaning

Zeit/ Time Harteprifen / Hardness test
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lABéH LER HIDEGALAKITO BAHLER K105

SZERSZAMACELOK
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm°) 7,7
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 20
Fajlagos hékapacitds (kd/kg K) 0,46
Specifikus elektromos ellendllds (Ohm.mm?/m) 0,65
Rugalmassdagi modulus (10°N/mm?) 210
Hétagulds
H8mérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600
Hétdgulds (1076 m/(m.K)) 10,5 11 11 11,5 12 12

A tdjékoztatdban szerepld informdciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet&k igéretnek, inkdbb csak dltaldnos tdjékoztatdsra
szolgdlnak. Ezek az el8irdsok csak akkor kételezéek, ha a vellnk kotott szerzédésben kifejezetten feltételként szerepelnek. A mért adatok
laboratdriumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gydrtdsa sordn nem haszndlunk az egészségre vagy az
ozonrétegre kdaros anyagokat.
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