(VMR)

KULONLEGES KORROZIOALLO KROMACELOK

C
1,05

Si Mn Cr Mo

0,40 040 16,70 0,50

EN-SZAMJEL: 1.3544 LW, 1.4125  AISI: 440, ~440F
EN-JEL: X105CrMo17 REGI MSZ: -

Ni Vv w Co Egyéb

Korrézidalld martenzites krémacél/gordilécsapagy-acél nagy keménységgel (kb. 60 HRC) és kopaséllosaggal, valamint jo
korréziods ellendlldssal edzett és megeresztett dllapotban. Nem hegeszthetd. A legjobb korrdzidallosag edzett és alacsony
hémérsékleten megeresztett allapotban, polirozott felllettel érhetd el. Vakuumives dtolvasztassal gyartott kiviteloen (N695
VMR) is rendelhetd.

Kemény, kopasalld és egylttal korréziddlld szerszamok, alkatrészek. Golydk, gorgdk, tik, perselyek és gydrdk korrézidalld csap-
agyakhoz, késpengék, élelmiszer-ipari és repllégép-ipari alkalmazasok, orvosi eszkozok, tlszelepek, fuvokak, dizelmotor-alkat-
részek, olajipari szelep- és szivattyUalkatrészek.

Lagyitas

Megeresztés:

780-840 °C, lassu hités kemencében. Keménység lagyitds ~ 100-200 °C. Kétszeri megeresztés javasolt. Szokdsos munka-
utan: max. 285 HB.

Edzés:

keménység: 57-60 HRC.
425 oC feletti megeresztés vagy Uzemi hémérséklet esetén

1000-1050 °C. Hijtés: olaj. Edzés utan elérhetd keménység:  CsOkken akorr6zidallosag és a szivossag.

kb. 61 HRC.

[Original Eickhorn-Solingen]
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Edzési hdmérséklet: 1030 °C A VMR kivitel csak rudacél/kér formdban van a raktdri

Probakeresztmetszet: 20 mm négyszog
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programban.



