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52 EN-SZAMJEL: 1.3243 AISI: ~M41
} BOHLER 5705 EN-JEL: HS6-5-2-5 REGI MSZ: R8
VEGYI OSSZETETEL (%)
C Si Mn Cr Mo Ni Vv w Co Egyéb
0,92 0,40 0,30 410 5,00 1,90 6,20 4,80 -
JELLEMZOK

Kobaltotvozési volfram-molibdén gyorsacél kitiing vagaétulajdonsagokkal és j6 szivdssaggal. A kobaltétvozés altal nagy
melegkeménység és jo megeresztésallésag. Alkalmas softrdés, plazma- és gdznitridalasra.

ALKALMAZASI TERULET

Mindenfajta nagy teljesitmény( eszterga- és gyalukés, profilkések, valamint mardk, spirdl- és menetfurdk, Uregeldtiskék.
Kisebb keresztmetszet(, elhtizddasra hajlamos, nagy teljesitményl szerszamok, pl. flrésztarcsak és -lapok. Nagyszilardsagu
alapanyagok forgacsolasa. Kilondsen alkalmas termikus igénybevételek és folyamatos forgcsolas esetén. Famegmunkald

szerszamok és hidegalakitd szerszamok.

HOKEZELES

Lagyitas: 770-840 °C, szabdlyozott lassu hités kemenceé-
ben (10-20 °C/éra) kb. 600 °Cig, tovabbi hiités levegdn. Ke-
ménység 1agyitas utan: max. 280 HB.

Fesziiltségcsokkentd izzitas: 600-650 °C, héntartds
semleges atmoszféraban a teljes dtmelegedés utan 1-2 éra,
lassul hiités kemencében.

Edzés: 1190-1230 °C, h(ités olajban, levegdn, soflrdében
(500-550°C), gazban (vakuum).

Amagasabb hémérséklet-tartomanyt azegyszer( kialakitasu,
az alacsonyabb hémérséklet-tartomanyt a bonyolult kialaki-
tasu szerszamoknal kell alkalmazni. Hidegalakitd szerszamok
esetén a jobb szivdssag eléréséhez szintén az alacsonyabb
edzési hémérsékletek ajanlottak. Az elegendd karbidoldd-
déshoz szikséges héntartési id6 a tobblépcsds elémelegités
és a teljes dtmelegedés utdn sofurdében legaldbb 80 ma-
sodperc, de legfeljebb 150 masodperc a szerszamkarosoda-

sok elkertilése érdekében. A gyakorlatban a hevitési idét (ko-
rabban: a séfurddbe torténd bemeritési idoét) alkalmazzak =
felmelegedési id6 + héntartasi idd az edzési hémeérsékleten.
A szikséges hevitési idé diagram alapjan hatérozhaté meg.
A hevitési id6 vakuumkemencében fligg a munkadarab
nagysagatol és a kemence paramétereitdl.

Megeresztés: Szokdsos hdmérséklet-tartomany: 550-580
°C. Lassu felmelegités kozvetlentl az edzés utan > héntartasi
id6 a kemencében 1 6ra/20 mm munkadarab-vastagsag, de
legaldbb 2 d¢ra > leveghités (legaldbb 1 dra).

1. és 2. megeresztés a kivant munkakeménységre.
A megeresztés utan elérhetd keménység-irdnyértékek
a megeresztési diagramon lathatéak.

3. megeresztés a feszlltségcsokkentéshez 30-50 °CGkal a leg-
nagyobb megeresztési hémérséklet alatt.

Elérhetd keménység a megeresztés utn: 64-66 HRC.

MEGERESZTESI DIAGRAM RAKTARI PROGRAM
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SZALLITASI ALLAPOT

lagyitott (max. 280 HB)

Edzési hémérséklet: 1200 °C
Probakeresztmetszet: 20 mm négyszdg
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